ТЕХНИЧКЕ КАРАКТЕРИСТИКЕ ЗА ЛГ ПРИРУБНИЧКИ ФАЗОНСКИ КОМАДИ
 Намена је за проток хладне притке воде НП=10.

· ЛГ фазонски комади морају бити израђени у складу са EN 545, за НП=10.
· Материјал израде тела и прирубница је нодуларни лив EN GJS-400 (GGG-40),

 или GJS-500 (GGG-50).
· Прирунблице су израђене према важећем SRPS EN 1092-2 за НП=10.
· Димензије су дате према номиналном дијаметру прирубница у милиметрима.

      -     На телу изливен лого произвођача, материјал израде, димензија и радни притисак.
      -     Спољна и унутрашња антикорозивна и електропроводна заштита је епоксидна
 пластификација минималне дебљине 250 микрона, плаве боје.

Уз понуду приложити следеће доказе техничке усаглашености:
 1. Каталог (извод каталога) произвођача, којим се доказује производња
 добара горе наведених карактеристика, материјала и димензија.
 2. Важећи сертификат произвођача издат од стране акредитованог тела, из којег
 се види да примењује систем контроле управљања квалитетом у складу са
 стандардом SRPS ISO 9001:2015 за производњу предметних добара, “или 
 одговарајуће“.
3. Извештај о испитивању којим се потврђује да добра испуњавају захтеве важећег стандарда SRPS EN 12266-1 за НП=10, или одговарајући са тестом на 50% већем притиску од захтеваног радног, не старији 3 године од датума предвиђеног за отварање понуда (акредитација ISO/IEC 17025), или одговарајући
4. Извештај о здравственој исправности, издат од стране домаће акредитоване

 лабораторије (акредитација ISO/IEC 17025), не старији од 3 године од датума
 предвиђеног за отварање понуда, или одговарајући
5. Приложити фабрички атест за ЛГ фазонске комаде задовољавајући норму ЕH545,НП10 бара

6. Приложити сертификат о сталности својства да ЛГ фазонски комади испуњавају норме EH1092-2, EH14901, DIN 30677, DIN 3476 или „одговарајући“

7. Приложити важећи ГСК да се ЛГ фазонски комади пластифицирају у складу са важећом ГСК нормом или одговарајући извештај о испитивању минималне дебљине епоксидне заштите 250 микрона издат од акредитоване лабараторије.
8. Уколико понуђач није и произвођач траженог материјала потребно је да достави 

овлашћење произвођача за дистрибуцију истог ( ауторизација ).
ЛГ ОГРЛИЦЕ БЕЗ ВЕНТИЛА СА НАВОЈНИМ ИЗЛАЗОМ ЗА КУЋНЕ

ПРИКЉУЧКЕ:
· Намена им је за кућне водоводне прикључке на АЦ, ПЕ, ПВЦ, ЛГ и чел. Цевим
· Материјал израде тела (обе полутке) је EN GJS-400, или EN GJS-500.

· Антикорозивна заштита је пластификација споља и изнутра минимално
 дебљином 250 микрона.

· На телу трајно уливен лого произвођача и димензија примене на цевима.

· Излазни прикључак је унутрашњи у складу са SRPS ISO 228-1 (тзв. „цоловни“).

· Димензије су дате за ПЕ и ПВЦ цеви према спољним пречницима истих, а за
 ЛГ, АЦ“Ц“ и челичне, према унутрашњем пречнику у милиметрима.

· Димензије које се захтевају су почев од ДН 50 (ОД 63), закључно са ДН 300 (315).
· Заптивка EPDM за питку воду, у складу са SRPS EN 681-1.
      -    Вијци израђени од нерђајућег челика, или од челика у минималном квалитету
 8.8, поцинковани. 
 Уз понуду приложити следеће доказе техничке усаглашености:
1. Каталог (извод каталога) произвођача, којим се доказује производња добара горе наведених карактеристика, материјала и димензија. 
2. Важећи сертификат произвођача издат од стране акредитованог тела, из којег се види да примењује систем контроле управљања квалитетом у складу са стандардом SRPS ISO 9001:2015 за производњу предметних добара или одговарајући.
3. Извештај о испитивању којим се потврђује да добра испуњавају захтеве важећег стандарда SRPS EN 12266-1 за НП=10, или одговарајући са тестом на 50% већем притиску од захтеваног радног, не старији 3 године од датума предвиђеног за отварање понуда (акредитација ISO/IEC 17025), или одговарајући
4. Извештај о здравственој исправности, издат од стране домаће акредитоване лабораторије (акредитација ISO/IEC 17025), не старији од 3 године од датума предвиђеног за отварање понуда, “или одговарајуће“
5. Уколико понуђач није и произвођач траженог материјала потребно је да достави овлашћење произвођача за дистрибуцију истог ( ауторизација ).
 ЛГ ПРИРУБНИЧКИ КОСИ ХВАТАЧИ НЕЧИСТОЋЕ:
- Намена им је за спречавање проласка механичких честица у цевоводу хладен питке воде.

- Материјал тела и поклопца је нодуларни лив EN GJS-400 (или GJS-500), или сиви лив EN GJL 250 
- Материјал сита је нерђајући челик.

- Уградна мера је у складу са SRPS EN 558-1 серије 48.

- Прирунблице су израђене према важећем SRPS EN 1092-2 за НП=10.
Уз понуду обавезно приложити следеће доказе техничке усаглашености:

1. Каталог (извод каталога) произвођача, којим се доказује производња добара горе наведених карактеристика, материјала и димензија; 

2. Важећи сертификат произвођача издат од стране акредитованог тела, из којег се види да примењује систем контроле управљања квалитетом у складу са стандардом SRPS ISO 9001:2015 или ,,одговарајућим“ за производњу предметних добара.

3. Извештај о здравственој исправности, издат од стране домаће акредитоване лабораторије (акредитација ISO/IEC 17025), не старији од 3 године од датума предвиђеног за отварање понуда.

4. Уколико понуђач није и произвођач траженог материјала потребно је да достави 

овлашћење произвођача за дистрибуцију истог ( ауторизација ).
 ПОДЗЕМНИ ПОЖАРНИ ХИДРАНТ ДН 80:
- Намена је за уградљу на мрежи са питком водом, за гашење пожара и/или за пуњење цистерни за питку воду и/или за испирање цевовода после радова.

- Материјал тела, стопе, главе и „канџе“ хидранта је EN GJS-400 (500), или EN GJL-250,заштићено споља и изнутра пластификацијом за питку воду минималне дебљине 250 микрона, уз могућност да тело буде и од нерђајућег челика у ком случају није потребна пластификација тела.

- На телу, стопи, или глави, трајно изливен лого произвођача, димензија и радни притисак.

- Улазна прирубница ДН 80, у складу са SRPS EN 1092-2 за НП=10/16 или одговарајући.

- Излазна спојница „канџа“, прилагођена за хидрантском наставку „B/2C“.
- Висина хидранта је 750мм (+-10%), за дубину уградње на цевоводима RD=1000мм.

- Дренажа воденог стуба у хидранту је аутоматска при потпуном затварању протока.

- Систем затварача је једноструки (са једним затварачем).

- Проток воде кроз пуни отвор хидранта, максимална сила за отварање протока и минимална сила за затварање протока хидранта, у складу са важећим SRPS EN 14339.
- Хидрант мора бити са могућносшћу замене заптивача вентила (главног затварача), без откопавања тла.

- Хидрант мора носити важећу ознаку „CE“ („ЦЕ“), на себи.
 Уз понуду обавезно приложити следеће доказе техничке усаглашености: 

1. Каталог (извод каталога) произвођача, којим се доказује производња добара горе наведених карактеристика, материјала и димензија;

2. Важећи сертификат произвођача издат од стране акредитованог тела, из којег се види да исти примењује систем контроле управљања квалитетом у складу са стандардом SRPS ISO 9001:2015 или ,,одговарајућим“ за производњу предметних добара, због стандардне процедуре у случају рекламације.

3. Сертификат о сталности својстава (CPR) издаат од стране акредитоване институције, да хидранти испуњавају важећи стандард SRPS EN 14339. 
4. Изјаву произвођача о сталности својстава хидраната.

5. Упутство за уградњу и употребу хидраната. 

6. Извештај о здравственој исправности, издат од стране домаће акредитоване лабораторије (акредитација ISO/IEC 17025), не старији од 3 године од датума предвиђеног за отварање понуда.

7. Уколико понуђач није и произвођач траженог материјала потребно је да достави 

овлашћење произвођача за дистрибуцију истог( ауторизација ).
НАДЗЕМНИ ПОЖАРНИ ХИДРАНТ ДН 80
 - Намена је за уградњу на мрежи са питком водом, за гашење пожара и/или за пуњење
 цистерни за питку воду и/или за испирање цевовода после радова.
 - Материјал тела, стопе, главе и „канџе“ хидранта је EN GJS-400 (500), или EN GJL-250,

 заштићено споља и изнутра пластификацијом за питку воду минималне дебљине 250 
 микрона, уз могућност да тело буде и од нерђајућег челика у ком случају није 
 потребна пластификација тела.
 - Хидрант је са „ломивом“ прирубницом на средитни тела. 
 - На телу, стопи, или глави, трајно изливен лого произвођача, димензија и радни притисак.
 - Улазна прирубница ДН 80, у складу са SRPS EN 1092-2 за НП=10/16.
 - Излазне спојнице су алуминијумске брзе спојнице 2 x “C“ + 1 x “B“.

 - Висина хидранта је 1800мм (+-10%), за дубину уградње на цевоводима RD=1000мм.
 - Дренажа воденог стуба у хидранту је аутоматска при потпуном затварању протока.
 - Систем затварача је једноструки (са једним затварачем).
 - Проток воде кроз пуни отвор хидранта, максимална сила за отварање протока и 
 минимална сила за затварање протока хидранта, у складу са важећим SRPS EN 14384.

 - Хидрант мора бити са могућносшћу замене заптивача вентила (главног затварача),
 без откопавања тла.
 - Хидрант мора носити важећу ознаку „CE“ („ЦЕ“), на себи.
Уз понуду обавезно приложити следеће доказе техничке усаглашености: 
 1. Каталог (извод каталога) произвођача, којим се доказује производња добара горе наведених карактеристика, материјала и димензија;

2. Важећи сертификат произвођача издат од стране акредитованог тела, из којег се види да исти примењује систем контроле управљања квалитетом у складу са стандардом SRPS ISO 9001:2015 за производњу предметних добара, због  стандардне процедуре у случају рекламације.

3. Сертификат о сталности својстава (CPR) издаат од стране акредитоване институције, да хидранти испуњавају важећи стандард SRPS EN 14384.
4. Изјаву произвођача о сталности својстава хидраната.

5. Упутство за уградњу и употребу хидраната. 

6. Извештај о здравственој исправности, издат од стране домаће акредитоване лабораторије (акредитација ISO/IEC 17025), не старији од 3 године од датума предвиђеног за отварање понуда.

7. Уколико понуђач није и произвођач траженог материјала потребно је да достави овлашћење произвођача за дистрибуцију истог( ауторизација ).
