ТЕХНИЧКА СПЕЦИФИКАЦИЈА ЗА ПЕ ВОДОВОДНЕ и КАНАЛИЗАЦИОНЕ ЦЕВИ И ПОТРЕБНИ ДОКАЗИ УСАГЛАШЕНОСТИ
PEHD ЦЕВИ NP-10/16, PE-100 RC TIP 2, SDR-17
- Намена је за проток хладне питке воде. Материјал израде је полиетилен PEHD PE=100. Радни притисак НП=10 (СДР-17) уз придржавање смерница  „DVGW GW 335 A2“, као и из стандарда EN 12201 и PAS 1075 норми и важећих законских прописа у држави. Димензије су дате према спољним пречницима цеви у милиметрима. Боја црна са плавом уздужном линијом (за воду), са трајним ознакама произвођача, метеријала, димензије и радног притиска и датумом производње на сваком дужном метру;

- Испорука  димензија спољног пречника од ДН20-ДН110 је у котуровима 200 и 100м, а за веће димензије испорука је у шипкама минималне дужине Л=12м.са заштитним пластичним  поклопцима на оба краја.

- Цеви  PE 100 RC TIP 2 морају имати  радни притисак за цеви SDR 17  NP 10 DN=63-110 mm. Материјал и начин израде је полиетилен PEHD РЕ100/RC ,екстудирањем. 

- Цеви морају бити од PE100RC TIP 2 , што подразумева да су ДВОСЛОЈНЕ са интегрисаним спољним заштитним слојем. Унутрашњи слој цеви (90%) је PE=100 црне боје ,а спољни слој цеви ( 10%) је РЕ100 RC плаве боје.

- Другачија боја заштитног слоја има и упозоравајућу функцију у смислу лаког уочавања већих огреботина на цевима при појави црне боје испод плавог слоја.

- Радни притисак за цеви SDR 17 je NP10, а за SDR 11 je NP16 отпорне за пијаћу воду , отпорне на UV, радијацију и мраз , 

- Произвођач, тип, притисак и датум производње морају бити одштампани на свакој цеви , сигурносни фактор C=1,25 минимална вредност SDR 17 PN 10 погодне за сучеоно и електрофузионо заваривање.

PEHD ЦЕВИ NP-10, PE-100 RC TIP 3 (армо цев са маркер жицом), SDR-17
- Намена је за проток хладне питке воде. Материјал израде је полиетилен PEHD PE=100 RC. Радни притисак НП=10 (СДР-17) уз придржавање смерница из „DVGW GW 335 A2“, као и из стандарда EN 12201 и PAS 1075 норми и важећих законских прописа у држави. Димензије су дате према спољним пречницима цеви у милиметрима. Боја цеви је црна са плавом ПП заштитном облогом и са зеленим идентификационим линијама на ПП облози плавом уздужном линијом (за воду), са трајним ознакама произвођача, метеријала, димензије и радног притиска и датумом производње на сваком дужном метру;

- Испорука је у шипкама  дужине Л=16м.са заштитним пластичним поклопцима на оба краја.

- Цеви морају бити  PE 100 RC TIP 3 (армо цев са маркер жицом) што подразумева да 

радни притисак за цеви SDR 17 је NP 10 D=560 mm. Материјал и начин израде је полиетилен PEHD РЕ100/RC ,екстудирањем. Цеви морају бити од PE100RC TIP 3 , што подразумева да су трослојне са интегрисаним да су цеви коекструдиране, коекструдиран је спољашњи заштитни слој од ПП материјала и уграђеном маркер жицом. Унутрашњи слој цеви (90%) је PE=100 црне боје ,а спољни слој цеви ( 10%) је РЕ100 RC плаве боје. Цев је произведена као једнослојана и у потпунoсти димeзионо одговара захтевима стандарда ЕН 12201-2 а минимална дебљина заштитног (коекструдираног) слоја је 0,8 мм.   

- Другачија боја заштитни слој поред заштитне функције цеви има и упозоравајућу функцију у смислу лаког уочавања већих огреботина на цевима при појави црне боје испод плавог слоја.

- Радни притисак за цеви SDR 17 je NP10,  отпорне на UV зрачење, радијацију и мраз. 
- Произвођач, тип, притисак и датум производње морају бити одштампани на свакој цеви , сигурносни фактор C=1,25 минимална вредност SDR 17 PN 10 погодне за сучеоно и електрофузионо заваривање. 
Уз понуду приложити следеће доказе техничке усаглашености:

1. Каталог (извод каталога) произвођача понуђених добара, којим се доказује производња добара горе наведених карактеристика, материјала и димензија; 

2. Важећи сертификат за произвођача издат од стране акредитованог тела, из којег се види да исти примењује систем  управљања квалитетом у складу са стандардом SRPS ISO 9001:2015 за производњу предметних добара или одговарајући

3. Важећи сертификат за произвођача издат од стране акредитованог тела, из којег се види да исти примењује систем стандарда SRPS ISO 14001:2015 у производњи предметних добара или одговарајући. 

5.Важећи сертификат за произвођача издат од стране акредитованог тела из којег се види да исти примењује систем стандарда SRPS ISO 45001:2018 у производњи предметних добара или одговарајући. 

6. Важећи сертификат у складу са EN 12201-2, DVGW GW 335 A2 и PAS 1075   за произвођача  понуђене цеви , издат од стране акредитованог тела из којег се види да исти производи PEHD водоводне цеви од материјала РЕ 100 RC из три лоја  SDR-17  ф 110-560 мм, NP 10 са интегрисаним спољним заштитним слојем.

7. Извештај о испитивању којим се потврђује да понуђена добра испуњавју захтеве важећег стандарда SRPS EN 12201-1 и SRPS EN12201-2 за NP10 и NP16 издат од стране акредитоване лабараторије , не старије од 3 године од датума предвиђеног за отварање понуда.

8. Извештај о здравственој исправности понуђених добара, издат од стране акредитоване лабараторије ( акредитоване у складу са ISO/IEC 17025) не старији од 3 године од дана предиђеног за отварања понуда.
ПВЦ КАНАЛИЗАЦИОНЕ ЦЕВИ (ГЛАТКЕ) И ФИТИНГ
- Употреба је за фекалну и уличну канализацију.

- Сав одговарајући фитинг је са муфом (за спајање) и заптивком.

- Матерлијал израде цеви је неомекшани поливинилхлорид (ПВЦ).

- На цевима видно обележени, назив произвођача, димензија и ободна крутост (СН).

- Цеви су ободне крутости:

а) закључно са фи 125 СН-2 (С-25);
 б) преко фи 125 је СН-4 (С-20) 
- Димензије цеви дате су према спољним пречницима у милиметрима.
ППР ДВОСЛОЈНЕ КОРУГОВАНЕ КАНАЛИЗАЦИОНЕ ЦЕВИ
- Употреба је за фекалну и уличну канализацију.

- Матерлијал израде цеви је полипропилен (ПП-Р).

- Цеви су двослојне коруговане (изнутра глатке, а споља ребрасте). Боја наранџаста. 

- На цевима видно обележени, назив произвођача, димензија и ободна крутост (СН).

- Цеви су ободне крутости минимално СН-4. 

- Димензије цеви дате су према унутрашњим пречницима у милиметрима.
 Уз понуду приложити следеће доказе техничке усаглашености:
1. Каталог (извод каталога) произвођача, којим се доказује производња добара горе наведених карактеристика, материјала и димензија; 

2. Важећи сертификат за произвођача издат од стране акредитованог тела, из којегсе види да примењује систем управљања квалитетом у складу са стандардом SRPS ISO 9001:2015 за производњу предметних добара или одговарајући
3. Извештај о испитивању којим се потврђује да добра испуњавају захтеве важећег стандарда SRPS EN 13476-2, важећег стандарда SRPS EN 1401-1, и важећег стандарда SRPS EN 9969 по питању ободне крутости, или  одговарајући, не старији 3 године од датума предвиђеног за предају понуда (акредитација ISO/IEC 17025) или одговарајући
